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Miernik PAT-806 jest nowoczesnym, wysokiej jakosci przyrzadem pomiarowym, tatwym i bezpiecz-
nym w obstudze. Jednak przeczytanie niniejszej instrukcji pozwoli unikngé btedéw przy pomiarach i
zapobiegnie ewentualnym problemom przy obstudze miernika.
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1 Bezpieczenstwo

Przyrzad PAT-806, przeznaczony do badan kontrolnych sprzetu elektrycznego, stuzy do wykony-

wania pomiarow, ktérych wyniki okreslajg stan bezpieczenstwa badanych urzgdzen. W zwigzku z
tym, aby zapewni¢ odpowiednig obstuge i poprawnos$¢ uzyskiwanych wynikéw nalezy przestrzegac
nastepujgcych zalecen:

Przed rozpoczeciem eksploatacji miernika, nalezy doktadnie zapoznac¢ si¢ z niniejszg instrukcjg i

zastosowac sig do przepiséw bezpieczenstwa i zalecen producenta.

Zastosowanie miernika inne niz podane w tej instrukcji, moze spowodowac¢ uszkodzenie przyrza-

du i by¢ zrédtem powaznego niebezpieczenstwa dla uzytkownika.

Miernik PAT-806 moze by¢ uzywany jedynie przez wykwalifikowane osoby posiadajgce wymaga-

ne uprawnienia do prac przy instalacjach elektrycznych. Postugiwanie sie miernikiem przez osoby

nieuprawnione moze spowodowa¢ uszkodzenie przyrzadu i by¢ zrédiem powaznego niebezpie-

czenstwa dla uzytkownika.

Przyrzadu nie wolno stosowa¢ do sieci i urzadzen w pomieszczeniach o specjalnych warunkach,

np. o atmosferze niebezpiecznej pod wzgledem wybuchowym i pozarowym.

Niedopuszczalne jest uzywanie:

= miernika, ktory ulegt uszkodzeniu i jest catkowicie lub czesciowo niesprawny,

= przewodow z uszkodzong izolacjg,

= miernika przechowywanego zbyt dtugo w ztych warunkach (np. zawilgoconego). Po przeniesie-
niu miernika z otoczenia zimnego do cieptego o duzej wilgotnosci nie wykonywac¢ pomiaréw do
czasu ogrzania miernika do temperatury otoczenia (ok. 30 minut).

Do zasilania miernika uzywac tylko uziemionych gniazd sieciowych.

Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy sprawdzi¢, czy przewody podtagczone sg do odpowiednich

gniazd pomiarowych.

Nie wolno dotyka¢ urzadzenia badanego podczas trwania testu.

Gniazda bananowe pomiarowe oraz gniazdo do badan przewodu IEC sg zabezpieczone przed

omytkowym podtgczeniem do napiecia do 300 V AC przez 60 s.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowany serwis.

UWAGA!
Nalezy uzywaé¢ wylacznie akcesoriow standardowych i dodatkowych przeznaczonych
dla danego przyrzadu, wymienionych w dziale "Wyposazenie". Stosowanie innych ak-
cesoriow moze spowodowac uszkodzenie gniazda pomiarowego oraz wprowadza¢ do-
datkowe niepewnosci pomiarowe.

UWAGA!
Zaslepka przy uchwycie obudowy powinna by¢ zawsze zakrecona. Nalezy jg odkreci¢
tylko w przypadku przewozenia przyrzadu samolotem.

Uwaga:
W zwiazku z ciaglym rozwijaniem oprogramowania przyrzadu, wyglad wyswietlacza dla
niektorych funkcji moze by¢ nieco inny niz przedstawiony w niniejszej instrukcji.
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2 Opis ogolny i funkcje przyrzadu

Cyfrowy miernik PAT-806 przeznaczony jest do pomiaréw podstawowych parametréw przeno-

$nych urzadzen elektrycznych (elektronarzedzia, sprzet AGD itp. oraz spawarki) decydujgcych o ich
bezpieczenstwie: rezystancji przewoddéw ochronnych, rezystancji izolacji, ciagtosci potaczen, pradu
uptywu.

Przyrzad moze by¢ uzywany do badan sprzetu wykonywanego zgodnie z normami:

I N S A

PN-EN 60745-1 Narzedzia reczne o napedzie elektrycznym. Bezpieczenstwo uzytkowania.
Czesc¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61029 Bezpieczenstwo uzytkowania narzedzi przenosnych o napedzie elektrycznym.
Wymagania ogolne

PN-EN 60335-1 Elektryczny sprzet do uzytku domowego i podobnego. Bezpieczenstwo uzytko-
wania. Wymagania ogoélne

PN-EN 60950 Bezpieczenstwo urzadzen techniki informatycznej

PN-EN 60974-4 Sprzet do spawania fukowego - Cze$¢ 4: Kontrola okresowa i badanie

VDE 0404-1 Prif- und Messeinrichtungen zum Prifen der elektrischen Sicherheit von elektri-
schen Geraten. Teil 1: Allgemeine Anforderungen

VDE 0404-2 Pruf- und Messeinrichtungen zum Prifen der elektrischen Sicherheit von elektri-
schen Geréten. Teil 2: Priifeinrichtungen fiir Priifungen nach Instandsetzung, Anderung oder fiir
Wiederholungsprifungen

VDE 0701-0702 Priifung nach Instandsetzung, Anderung elektrischer Geréte. Wiederholungs-
prufung elektrischer Gerate. Allgemeine Anforderungen fur die elektrische Sicherheit

Podstawowe funkcje przyrzadu:
Pomiar napigcia i czestotliwosci sieci
Pomiar znamionowego napigcia w stanie bez obciazenia urzadzen spawalniczych
Sprawdzenie rezystancji obwodu L-N
Sprawdzenie bezpiecznika

Pomiar rezystancji przewodu ochronnego (I klasa ochronnosci):

e metoda techniczna

e pomiar pradem sinusoidalnym o czestotliwosci sieci i wartosciach: 200 mA, 10 Ai25 A
e regulowany czas pomiaru

e ustawialny limit gorny w zakresie: 10 mQ ...1,99 Q z rozdzielczoscig 0,01 Q

Pomiar rezystanciji izolacji:

e trzy napiecia pomiarowe: 100 V, 250 V i 500 V

e pomiar rezystancji izolacji do 600 MQ

e samoczynne roztadowywanie pojemnosci mierzonego obiektu po zakornczeniu pomiaru rezy-
stancji izolacji

e regulowany czas pomiaru

e ustawialny limit dolny w zakresie 0,1 MQ ....9,9 MQ z rozdzielczos$cig 0,1 MQ

e pomiar rezystanciji izolacji w trzech punktach dla urzagdzen spawalniczych

Pomiar zastepczego pradu uptywu:
e regulowany czas pomiaru
e ustawiany limit gorny w zakresie: 0,01 mA...9,9 mA rozdzielczos¢ 0,01 mA/0,1 mA

Pomiar pradu uptywu PE:
e regulowany czas pomiaru
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e ustawiany limit gérny w zakresie: 0,01 mA...9,9 mA rozdzielczo$¢ 0,01 mA/0,1 mA
Pomiar réznicowego pradu uptywu:

e regulowany czas pomiaru

e ustawiany limit gérny w zakresie: 0,01 mA...9,9 mA rozdzielczo$¢ 0,01 mA/0,1 mA

Pomiar dotykowego pradu uptywu:
e regulowany czas pomiaru
e ustawiany limit gérny w zakresie: 0,01 mA...1,99 mA rozdzielczo$¢ 0,01 mA/0,1 mA

Pomiar pradu uplywu obwodu spawania:
e regulowany czas pomiaru
e ustawiany limit gérny w zakresie: 0,1 mA...14,9 mA rozdzielczo$¢ 0,1 mA

Pomiar mocy:
e regulowany czas pomiaru

Pomiar poboru pradu
Test przewodu IEC

Pozostate:

e automatyczny wybor zakresu pomiarowego

e 990 komorek pamieci wynikéw pomiaru z mozliwoscig ich przestania do komputera PC przez
tacze USB lub wydrukowania

e wspodtpraca z czytnikiem kodu kreskowego i drukarkg

e duzy, czytelny wyswietlacz graficzny z mozliwos$cig podswietlenia

e ergonomiczna obstuga
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3 Wiaczanie i ustawienia ogolne

3.1 Zasilanie
Przyrzad zasilany jest z sieci 187 V...265 V, 50 Hz.

187 V...265 V/50 Hz

Bezpieczniki 15 A

PAT-806
X )
®)

6@ ~0~000 0O
05%600 6°L

0 O O

Bezpiecznik 500 mA

@gmm

oo

©0000 |

Dwa bezpieczniki 15 A zabezpieczajg linie L i N od gniazda zasilania do gniazda pomiarowego,
ulegajg przepaleniu w przypadku zbyt duzego poboru pradu z gniazda pomiarowego (>16 A).
Bezpiecznik 500 mA zabezpiecza zadajnik pragdu 200 mA do pomiaru Rpg.

3.2 Test startowy po wigczeniu miernika

Po witaczeniu miernik wykonuje wtasny test sprawdzajacy i jezeli wszystko jest poprawnie, mier-
nik wykonuje automatycznie nastepujgce pomiary:
e pomiar napiecia sieci na gniazdku zasilajgcym, czyli napiecie pomiedzy L i N zasilania
miernika
e pomiar czestotliwosci sieci zasilajgcej
e sprawdzenie ciggtosci PE w gniazdku zasilajgcym
e pomiar napiecia pomiedzy N i PE w gniazdku zasilajgcym miernika

Jezeli wszystko jest poprawnie, wyswietla sie ponizszy ekran.

Unpe f

E.EV Su

Uwagi:
- Przy napieciu sieci ponizej 187 V miernik automatycznie wytgcza sie.
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Informacje dodatkowe wyswietlane przez miernik

PE

Jﬂ'l'v i A oraz

sygnat dzwigkowy

Lon: A
Lo oraz |Brak ciggtosci PE, pomiary sg blokowane (napis {EII'I miga).
sygnat dzwigkowy

Unre

Napiecie Un.pe > 25 V, pomiary sg blokowane (warto$¢ na-
piecia miga).

>

v oraz

Napiecie sieciowe > 265 V, pomiary sg blokowane.

sygnat dzwiekowy
[

9

Zamienione L i N, pomiary sg mozliwe.

3.3 Ustawienia ogélne — MENU

Naciskajgc przycisk SET wchodzi sie w tryb umozliwiajgcy:
ustawienie daty i czasu,
komunikacje z PC,
uaktualnienie firmwere'u,
wigczenie pracy miernika z czytnikiem kodu kreskowego i drukarkg,
kopiowanie danych na PEN-drive’a,

ustawienie napiecia nominalnego sieci,

ustawienie prgdu w pomiarze Rpg przewodu IEC.

@

®

‘ Aby wejs¢ w tryb ustawiania (MENU)
nalezy: wcisna¢ przycisk SET.

@ ustawiania danego parametru.
Przyciskami 4 } przechodzi sie
do kolejnego parametru.

Przyciskami A W ustawia sie

° warto$é parametru.

‘ Przyciskiem ENTER wchodzi sie do
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®

‘ ‘ Przyciskiem ENTER zatwierdza sie
ustawienia, przyciskiem ESC wy-
chodzi do gtéwnego MENU bez
zmian w ustawieniach.

- Wartos$¢ lub symbol do zmiany miga.
- Wyjscie z MENU przyciskiem STOP/ESC.
- Ustawienia sg pamietane po wytgczeniu miernika.

Uwagi:

3.3.1 Ustawianie daty i czasu

@

SET

tngeg Przyciskami 4, P>

-
przechodzi sie do

-, @, @
LOIL L
kolejnej grupy cyfr,

Wcisngc przycisk ENTER.
przyciskami A\,
W ustawia sie war-

"' tosé.

Wocisng¢ przycisk ENTER aby za-

‘ twierdzi¢ ustawienia lub ESC, aby
wyj$¢ do gtéwnego MENU bez
zmian w ustawieniach.
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3.3.2 Komunikacja z PC

S

Ll

SET

@ ‘ Wocisng¢ przycisk ENTER, aby uru-

chomic¢ transmisje.

3.3.3 Uaktualnianie firmware’u

O s

Ll

SET

@ ‘ Wocisng¢ przycisk ENTER, aby uru-
chomic¢ transmisje. Na PC uruchomié
program sSciggniety ze strony
www.sonel.pl.

Uwagi:

- Nowe wersje oprogramowania miernika sg umieszczane na stronie www.sonel.pl.

- Funkcja przeznaczona tylko dla uzytkownikéw biegle postugujgcych sig sprzetem komputerowym.

- Podczas programowania nie wolno wytgcza¢ zasilania miernika, zasilanie powinno by¢ stabilne. Nie
wolno réwniez odtgczaé USB.
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3.3.4 Ustawienia czytnika kodu kreskowego

®

SET

Wcisng¢ przycisk ENTER.

@ A | Przyciskami &, W
r dE ustawié¢ prace mierni-
Lo ka z czytnikiem kodu
SET (HE 5) lub bez (N).

®

‘ ‘ Wcisng¢ przycisk ENTER, aby za-
twierdzi¢ zmiane lub ESC, aby wyjs¢
@ @ do gtéwnego MENU bez zmiany.

- Czytnik i drukarka zaprogramowane zostaty do odczytu kodéw w standardzie CODE128 (w PATach

uzywamy tylko cyfry). PAT przyjmuje jedynie 7 znakowe kody (np. ,1234567”), wszystkie inne traktuje

jako niepoprawne, czyli jezeli sprébujemy czyta¢ kod 6 lub mniej znakowy czytnik zaczyta, ale PAT

odmowi zapisania i analogicznie jesli kod bedzie posiadat 8 lub wiecej znakéw réwniez zostanie od-

rzucony.

- Kod kreskowy zawiera tylko numer identyfikacyjny urzadzenia, zadne dodatkowe informacje nie sg

kodowane.

- Konfiguracja czytnika:

1. Podtaczy¢ czytnik do komputera.

2. Poczeka¢ az czytnik zostanie zainstalowany w systemie.

3. Skierowac czytnik na ponizszy kod naciskajgc przycisk. Prawidtowe zinterpretowanie kodu sygna-
lizowane jest zielong diodg oraz dzwigkiem akceptac;ji.

Uwagi:

12 PAT-806 — INSTRUKCJA OBStUGI



3.3.5 Ustawienia drukarki

@

SET

0. _)

- o o o
VL
@ ‘ Wocisng¢ przycisk ENTER.

@ A k Przyciskami &, W

Pr '."E ustawié prace r;‘iﬁrgi—
ka z drukarka ( )
SET lub bez (N).

®

Wocisng¢ przycisk ENTER, aby za-

‘ twierdzi¢ zmiane lub ESC, aby wyjsé
@ do gtéwnego MENU bez zmiany.

Uwaga:

- Drukarke nalezy podtgczy¢ do dowolnego z gniazd USB typu Host.
- Obstugiwane typy drukarek: Brother PT-9700PC, Brother QL-720NW, Brother QL-820NWB.
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3.3.6 Kopiowanie danych na PEN-drive’a

@

SET

Wcisng¢ przycisk ENTER.

Przyciskami A\, v

ustawi¢ koEiowanie

danych (H ) lub je-
go brak (1),

Wcisng¢ przycisk ENTER, aby za-
twierdzi¢ zmiane i uruchomi¢ kopio-

wanie dla HE '.:l lub wyjs¢ do gtow-

nego MENU dla I, lub ESC, aby

wyj$¢ do gtownego MENU bez
zmiany.

Uwagi:

- PEN-drive musi mie¢ system plikow FAT32.

- PEN-drive nalezy podtgczy¢ do lewego gniazda USB typu Host.

- Zawarto$¢ pamieci zrzucana jest do PEN-drive’a w postaci pliku w formacie wlasnym interpretowa-
nym przez program darmowy ,Sonel Reader” i ptatny ,Sonel PAT”.
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Informacje dodatkowe wyswietlane przez miernik

no

di 5

Brak lub zty kontakt PEN-drive’a.

Fitl

di 5l

Pamig¢ PEN-drive’a zapetniona.

3.3.7 Ustawianie napiecia nominalnego sieci

@

SET

@ ‘ Wocisng¢ przycisk ENTER.

@ A Przyciskami A\,
1 W ustawic zadane
un napiecie.
SET
11
N, -
/Y -' L' Vv

Wcisng¢ przycisk ENTER, aby za-

‘ twierdzi¢ zmiane lub ESC, aby wyjs¢
@ a do gtéwnego MENU bez zmiany.

PAT-806 — INSTRUKCJA OBStUGI
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Uwagi:
- Napigcie nominalne sieci wykorzystywane jest w funkgji Isus do obliczania zastgpczego pradu upty-

wu, ktéry mierzony jest przy napieciu 40 V a jego warto$¢ przeskalowywana do napiecia nominalne-
go.

3.3.8 Ustawianie pragdu w pomiarze Rpe przewodu IEC

© LESE

SET

= n
@ ‘ Wocisng¢ przycisk ENTER.

@ A Przyciskami A, W
) in ustawié prad pomia-
M n Il A|  rowy (10Alub
200 mA).

SET

®

Wocisng¢ przycisk ENTER, aby za-

‘ twierdzi¢ zmiane lub ESC, aby wyj$¢
@ do gtéwnego MENU bez zmiany.

3.3.9 Konfiguracja ustawien z poziomu komputera

Programy Sonel PAT jak i dotgczony do miernika, darmowy Sonel Reader umozliwiajg konfigura-
cje ustawien miernika, zaréwno danych ogdlnych jak i parametréw poszczegélnych funkcji pomiaro-

wych.
W przypadku programu Sonel PAT modut ustawien nalezy uruchomi¢ przyciskajgc przycisk

Ustawienia w oknie gtéwnym programu (zaktadka Gléwne funkcje), nastepnie w oknie ,Usta-
wienia programu” nacisng¢ przycisk Ustawienia miernika .
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€ Sonel Pat 1.0.1.23 DEMO

Norzedziaibadania  Uzytkownik

' Kiient

i . Nadzoriacy Koleine badanie

Narzedzie - —

7 > ] Ustavieniz konta

= 2008-01-17

- ! 2009-01-17
Humer serviey. 2009-06-17
LV Lkalzaciabezy y Menadzer kopii zapasowych B Pokaz plik log \ﬂ
Numer ewidencyjny L
S I PAT\BazaDemo!

Norma:

I™ Wyszukej po dacie
Data od:

2012-01-03 [ Nazwa twojego konta Nowe hasto
Powtérz hasto |

= TN
m - Zrmieh nazwe Frmieh haslo DASL Systems
‘\"’,

Twoje uprawnienia it e
™ Tyko zblizajace sie 202012345 Uprannieria adminisialora
I~ @ Tyko przeterminowane Zmier upravinienia & Administryj Drukjlogo ]
= e

I Pokaz ukiyte narzedzia
I Tylko niesprawne =

D 9

L Zamkrij |
Znejdz
nejdz narzedzia - y

4« | [ Hostwydwietlonych narzedzi: 3

W przypadku Sonel Reader wcisng¢ przycisk Konfiguracja miernika PAT80x :

SonelReader v.3.0,0.14 - [Dane z miernika]

Czas CONEN Sex-

I Nieograniczony

Unom Sl -

W przypadku obu programow otworzy sie okno ,Ustawienia PAT80x”:
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O Wiyt
350020 2012~ a0 R

@ Recznie

Drukarka etykiet

Skaner kodéw paskowy
my @ Nieaktywny @ Lktywny O Nieakbywny

Prad badania IEC

Ueh

Okno konfiguracji ustawien ogolnych.

Mozna przy uzyciu tego modutu wprowadzi¢ swoje dane teleadresowe, ktdére umieszczone bedg
na drukowanych bezposrednio z miernika raportach (przy uzyciu opcjonalnej drukarki), ustawi¢ date,
czas, jezyk drukowanych przez miernik raportéw.

W zaktadkach Recznie oraz Auto mozliwa jest konfiguracja parametréw wszystkich pomiaréw
zaréwno wykonywanych pojedynczo jak i zawartych w autotestach.

Limit LN MO

czas GHEEN Sk

B Nieograniczony

Unom

Okno konfiguracji pomiaréw recznych.
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Czas LIRS

Unom

Okno konfiguracji pomiaréw automatycznych.

Program umozliwia odczyt aktualnej konfiguracji z miernika, zapisanie ustawien miernika do pliku,
wgrywanie konfiguracji z pliku, tworzenie plikéw z réznymi konfiguracjami, co jest prostym sposobem
na przygotowanie kilku konfiguracji pod ré6zne wymagania, n.p. réznych klientéw, oraz szybkie prze-
programowywanie miernika wedtug aktualnych potrzeb.
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4 Pomiary
Uwagi:

A

Dla wygody pomiaréw urzadzen klasy Il gniazdo oznaczone symbolem /Jv jest
potaczone z bolcem PE gniazda pomiarowego. Nie wolno do niego podtaczaé
niebezpiecznego napigcia.

A

Gniazdo bananowe Iz jest na state potaczone z PE gniazda IEC. Nie wolno do
niego podigcza¢ niebezpiecznego napiecia.

- Badane urzadzenie musi by¢ wigczone.

- Pomiar uruchomiony z czasem trwania = L Dﬂ': - pomiar ciggty — trwa tak dtugo, jak dtugo wcisniety
jest przycisk START. Podtrzymanie trwania pomiaru mozna uzyska¢ naciskajgc przycisk ENTER przy
wcisnigtym przycisku START.

r
- Kazdy pomiar o czasie trwania = Lﬂl’lt - pomiar ciggty — z podtrzymaniem trwania pomiaru przy
pomocy przycisku ENTER mozna zakonczy¢ przyciskiem STOP/ESC.

- Po zakonczeniu kazdego pomiaru przyciskami 4 } mozna obejrze¢ parametry (limit) oraz date i
czas pomiaru.
- Wszystkie dane mozna wprowadzaé przy pomocy programu z poziomu PC.

4.1 Badanie wstepne

@ Podtgczyé wtyczke sieciowag badanego urzadzenia do
gniazda pomiarowego.

m}ﬁ [
ol
PAT-806
<

O
e

(©

= =

®
¢ ~0~,000 0O
050666 6% $
oo ©
0O 0 O ®
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Run
@ ‘ Wocisna¢ przycisk pomiaru wstepnego <&.
Pokaze sie ekran gotowosci do pomiaru.

RI.-N
<>
<>
R =
- o o o
@ . Wocisng¢ przycisk START.
Odczytac wynik.

Symbole EER i

D migaja.
PASS vl FAIL X

Rix =
a1
4

LUl

Symbol @ wskazuje na konieczno$¢ wykonania ogledzin badanego urzadzenia. Nalezy
sprawdzi¢ stan izolacji przewodu zasilajacego, jako$¢ obudowy i wtyczki sieciowej (czy nie ma pek-
nieé¢ lub nadtaman) itp.

Wcisng¢ ENTER, jezeli test uznaje
sie za pozytywny (pozostaje )

@ lub STOP/ESC, jezeli wynik uznaje
lub sie za negatywny (pozostaje
).
Symbol == wskazuje na mozliwo$¢ sprawdzenia bezpiecznika wyjgtego z badanego urzadzenia.
@ Przytozy¢ bezpiecznik do pél testowych. Sprawnos$¢ bezpiecz-

nika jest sygnalizowana wyswietleniem symbolu (OKK sygnatem
dzwiekowym.
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Uwagi:

- Badane urzgdzenie musi by¢ wigczone.

- Pomiar R_.n dotyczy obiektoéw rezystancyjnych, w przypadku obiektow indukcyjnych wynik moze by¢
obarczony dodatkowym btedem.

- Test bezpiecznika jest mozliwy, gdy wyswietlany jest napis READY.

- Nie nalezy dotykac palcami obu metalowych koncéwek bezpiecznika podczas jego sprawdzania,
poniewaz przepalony bezpiecznik moze zosta¢ zdiagnozowany jako dobry.

4.2 Pomiar rezystancji przewodu ochronnego pradem 200 mA

@ Weciskaé przycisk Ree az pokaze sie ekran go-
towosci do pomiaru prgdem 200 mA.

|
|Ell'll'l
UUmA
Ree
- o o o
@ W przypadku koniecznosci zmiany parame-
trow weisng¢ przycisk SET.
SET

Ree
"' " "' (LIMIT!]

L e

Przyciskami A W ustawic gorng gra-
nice (limit gérny) rezystancji Rpg.

}
o
&
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@ Przyciskami 4 } przejs¢ do usta-
wiania czasu pomiaru, przyciskami

A 'V ustawic czas pomiaru.

Lol

SET
Ree
‘ Przyciskiem ENTER zatwierdzi¢ ustawienia.
@ Podtgczy¢ wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do
gniazda pomiarowego. Sondg podtgczong do gniazda 12

dotyka¢ metalowych czesci urzadzenia potgczonych z PE.

) []

=

0 PAT-806
Haalex
o
C-J ?
®
I 0,000 0O
050666 6P §
oo ©
O O O ©
@ ‘ Wocisnaé przycisk START.
Po zakonczeniu pomiaru odczyta¢ wynik.
Pomiar mozna zakonczy¢ przed ustawio-
nym czasem przyciskiem STOP/ESC.
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| Wynik poprawny: Rpg < LIMIT

| | Wynik niepoprawny: R > LIMIT

READY

Uwagi:

- Badane urzadzenie musi by¢ wigczone.
- Obwodd pomiarowy jest galwanicznie odseparowany od sieci i sieciowego przewodu PE.

4.3 Kompensacja rezystancji przewodu pomiarowego w pomiarze
rezystancji przewodu ochronnego pradem 200 mA (autozerowa-
nie)

@ ‘ W trybie Rpe 200mA wcisngé przycisk V.

Pokaze sie ekran autozerowania z migajgcym
AUTO

° symbolem .

SET

AUTO
ZERO,

@ Sonde podtaczong do gniazda 12 przytkng¢ do bolca PE
gniazda pomiarowego.
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PAT-806 _
O .
O

®

@@ED

8 0,000 OO
06%000 69P

oo
00O
@ ‘ Wecisnaé przycisk START, aby rozpoczaé
autozerowanie.
Po zakonczeniu autozerowania na 1 s uka-
zuje sie napis on i miernik przechodzi do
funkcji pomiarowe;.

AUTO
Wykonanie autozerowania sygnalizowane jest wyswietlaniem podczas pomiaréw symbolu M3l

Usuniecie autozerowania odbywa sie tak samo, ale z przewodem pomiarowym nie podtgczonym do
PE. Po zakonczeniu na 1 s ukazuje sie napis .

4.4 Pomiar rezystancji przewodu PE pradem 10/25 A

@

Wociska¢ przycisk Rre az pokaze sig ekran go-
towos$ci do pomiaru zgdanym pradem i w po-
zgdanej konfiguraciji.

Symbol EP informuje, ze usta-
wiony jest pomiar dwuprzewodo-

wy 10/25 A, symbol 3 , z& usta-
wiony jest pomiar tréjprzewodowy

10/25 A, symboll'l , ze ustawio-
ny jest pomiar czteroprzewodowy.
-> o o o Kolejne weciskanie przycisku Rpe
powoduje przetgczanie wartosci
pradu i typu pomiaru.

@ ‘ W przypadku koniecznosci zmiany parame-

L
=
c3
>

trow weisng¢ przycisk SET. Ustawien doko-
nuje sie tak jak w punkcie 4.2.

Uwagi:

A

Nalezy wzigé pod uwage, ze wszelkiego rodzaju przejsciowki (adaptery) wpro-
wadzaja dodatkowa rezystancje, a zatem wynik pomiaru bedzie zawyzony.
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- Dla pradu 10 A i 25 A nie ma mozliwosci ustawienia pomiaru ciggtego Cont. Jezeli taki czas byt
ustawiony dla pradu 200 mA, to przetgczenie miernika na pomiar pradem 10/25 A powoduje ustawie-
nie domysinej wartosci czasu pomiaru - 5 s.

- Aby unikng¢ nadmiernego grzania sie bolca PE gniazda pomiarowego nie nalezy wyzwala¢ pomiaru
pradem 25 A w krotkich odstepach czasu.

Sposob przeprowadzenia pomiaru i pozostate uwagi sg identyczne jak dla pomiaru 200 mA.

Informacje dodatkowe wyswietlane przez miernik

Przerwa w obwodzie pomiarowym podczas pomiaru.

I al®

4.4.1 Pomiar dwuprzewodowy rezystancji przewodu PE pradem 10/25 A

Podtgczy¢ wtyczke sieciowag badanego urzadzenia do gniazda pomiarowe-
go. Sondg (lub krokodylem) podtaczong do gniazda 12 dotykaé metalowych
czesci urzadzenia potgczonych z PE.

%

[ﬂgﬂm

1—1% []
i3
®

6 ~0~,000 0O
050060 0°L

©
0”@
00 o0 S /

Sposob przeprowadzenia pomiaru i uwagi sg identyczne jak dla pomiaru 200 mA.

®

oo

4.4.2 Kompensacja rezystancji przewodu pomiarowego w pomiarze rezy-
stancji przewodu ochronnego pradem 10 A lub 25 A (autozerowanie)

@ W trybie Rpe 10 A lub 25 A wcisngé przycisk
V. Pokaze sie ekran autozerowania z miga-

AUTO
° jacym symbolem _
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SET

AUTO
ZERO,
@ Sonde podtaczong do gniazda 12 przytkngé¢ do bolca PE
ghiazda pomiarowego.
o PAT-806
o o
®@® o
J
& 50,000 O
©CoC000 ©
oo
0 0O o=
@ ‘ Wecisnaé przycisk START, aby rozpoczaé
autozerowanie.
Po zakonczeniu autozerowania na 1s uka-
zuje sig napis on i miernik przechodzi do
funkcji pomiarowe;.

AUTO
Wykonanie autozerowania sygnalizowane jest wyswietlaniem podczas pomiaréw symbolu r3ie.

Usuniecie autozerowania odbywa sie tak samo, ale z przewodem pomiarowym nie podtgczonym do
PE. Po zakonczeniu na 1 s ukazuje sie napis .

4.4.3 Pomiar tréjprzewodowy rezystancji przewodu PE pradem 10/25 A

Podtgczy¢ wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do gniazda pomiarowe-
go. Sondg silnopragdowa (lub krokodylem Kelvina) podtgczong do gniazd U2
i 12 dotyka¢ metalowych czesci urzgdzenia potaczonych z PE.

= [

GDN
#}‘1
I

S S 9,
©
3 o)
1] 000

0 oL
059660 69%° § Jj
oo ©

©

O O O
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Sposob przeprowadzenia pomiaru i uwagi sg identyczne jak dla pomiaru 200 mA.

4.4.4 Pomiar czteroprzewodowy rezystancji przewodu PE pradem 10/25 A

Podtgczy¢ jedng sonde (lub krokodyl) podtgczong do gniazd 11, Ul do PE
przewodu zasilajacego badanego urzgdzenia. Sonda silnopradowg (lub kro-
kodylem Kelvina) podtgczong do gniazd U2 i 12 dotyka¢ metalowych czesci
urzgdzenia potgczonych z PE.

] PAT-806

% 3 )
o

C-J J

5 690999 9%

69006 09%P @ )
oo
00 o0 8

Sposéb przeprowadzenia pomiaru i uwagi sg identyczne jak dla pomiaru 200 mA.
4.5 Pomiar rezystancji izolacji

@ Wocisngé przycisk Riso. Pokaze sie ekran go-
towosci do pomiaru.

Uiso Kolejne weciskanie przycisku Riso
nnv powoduje przetgczanie zwyktego
LIl pomiaru Riso na pomiar trzykrotny
READY dotyczgcy urzgdzen spawalni-
czych.
Riso

@ W przypadku koniecznosci zmiany parame-
trow weisng¢ przycisk SET. Ustawien doko-

nuje sie tak jak w punkcie 4.2. Dla pomiaru
zwyktego ustawia sie napiecie Uiso, limit dol-
ny i czas pomiaru. Dla pomiaru trzykrotnego
ustawia sie napiecie Uso dla wszystkich
trzech pomiaréw oraz limity i czasy pomiaru
dla poszczegdinych pomiaréw.
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Uwagi:

- Badane urzgdzenie musi by¢ wigczone.

- Obwod pomiarowy jest galwanicznie odseparowany od sieci i sieciowego przewodu PE.
- Wynik pomiaru nalezy odczytywa¢ dopiero po jego ustabilizowaniu sie.

- Po pomiarze badany obiekt jest automatycznie roztadowywany.

4.5.1 Pomiar Riso w urzadzeniach klasy |

@ Podtgczyé wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do gniazda
pomiarowego. Pomiar jest wykonywany miedzy zwartymi L i N
a PE. Dodatkowo jest mozliwos¢ wykonania pomiaru przy po-

mocy sondy podtgczonej do gniazda Riso-.

1]

0 PAT-806 \
L @D
o = /
[0
®
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E 0,000 O, C1 @ech e e = -7
050666 6L g
oo ©
00 O ®

Przy ustawionym pomiarze ciggtym (czas =

‘ L ONL) weisngé i przytrzymaé przycisk
START. Aby zablokowac trwanie pomiaru
wcisngc¢ przycisk ENTER.

Przy czasie ustawionym na konkretng war-
tos¢ nie jest to potrzebne.

Sygnalizacja obecnosci wysokiego na- Wyglad ekranu w czasie po-

piecia \ miaru.

mif, IR

Czas pozostaty do konca po-
miaru

-RI'SO-
LD e
L

@ Pomiar konczy sie po uptywie ustawionego czasu lub
po wcisnieciu przycisku STOP/ESC.
Po zakonczeniu pomiaru odczyta¢ wynik.
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Uiso Wynik poprawny: Riso > LIMIT

Uiso | Wynik niepoprawny: Riso < LIMIT
i,
L
Riso
L [
)

Uwagi:
- Przed pomiarem (réwniez w tescie AUTO) nalezy wykona¢ sprawdzenie rezystancji przewodu

ochronnego Rpg, ktéra powinna by¢ poprawna.

4.5.2 Pomiar Riso w urzadzeniach klasy Il (lll)

Podtgczy¢ wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do gniazda pomiarowe-
go. L i N sg zwarte. Sondg podigczong do gniazda Riso- dotykaé przewo-
dzacych czesci dostepnych urzgdzenia.

PAT-806
o
: (D)«
¢4 ~0~000 00
050600 0°CP
oo
00 0

@g[]m

©0000 (]

Mozliwy jest tez pomiar bez uzycia gniazda pomiarowego z wykorzystaniem
gniazd Riso- i Riso+.

30 PAT-806 — INSTRUKCJA OBStUGI



PAT-806
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Pomiaru dokonuje sie analogicznie jak w punkcie 4.5.1.
4.5.3 Pomiar Riso w trzech punktach w urzgdzeniach spawalniczych

@ Wociskaé przycisk Riso az pokaze sie ekran
gotowosci do pomiaru:

iy LnPE

@ ‘ W przypadku konieczno$ci zmiany parame-
trow weisng¢ przycisk SET. Ustawien doko-

nuje sie tak jak w punkcie 4.2. Parametry
pomiaréw ustawia sie w nastepujacej kolej-
nosci: U.so> limit dla pomiaru LN-PE
czas pomiaru LN-PE } limit dla pomiaru LN-
s P> czas pomiaru LN-S P> limit dla pomiaru
PE-S } czas pomiaru PE-S, przy czym S
oznacza zwarte wyjscia spawarki.

@ Podtaczy¢ wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do gniazda
pomiarowego a wyjscia do gniazd Uz i U2 miernika.

lub dodatkowo:
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Gniazdo

sieciowe

‘ Wocisnaé przycisk START, aby uruchomic
pomiary, ktére wykonujg sie automatycznie

@ jeden po drugim.

Uiso Koncowy wynik pomiaru
SI'II'IV ) P E w przypadku wszystkich
L Ln rezystancji powyzej limi-

tu pokazano ponizej.
PASS vV
Riso

IC O
T
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READY
Riso
QDL

Poszczegdlne wyniki i parametry pomiaréw mozna przegladac przyciskami 4 }

Uwagi:

- Wcisniecie przycisku STOP/ESC w czasie, gdy wyswietlany jest wynik powoduje zatrzymanie dane-
go pomiaru z aktualnym wynikiem i przejscie do gotowosci wykonania kolejnego, ktéry nalezy uru-
chomi¢ przyciskiem START.
Wocisniecie przycisku STOP/ESC w czasie, gdy wyswietlane sg poziome kreski zatrzymuje dany po-
miar. Aby go uruchomi¢ ponownie nalezy wcisna¢ przycisk START.
- Aby zapobiec skutkom omytkowego podiaczenia zasilania spawarki do gniazdka sieciowego, wyj-
$cia spawarki zwierane sg przez rezystancje 10 kQ, ktdéra to wartos¢ jest pomijalna w stosunku do ty-
powych wartosci rezystanciji izolaciji.

4.6

Pomiar zastepczego pradu uptywu

A

Prad Isus mierzony jest przy napieciu 25 V...50 V a jego wartos¢ przeskalowy-
wana do napigecia nominalnego sieci ustawionego w menu (patrz punkt 3.3.7).

@ Wecisngé przycisk Isus. Pokaze sig ekran go-
towosci do pomiaru.
ISUB
-> o o
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@ W przypadku konieczno$ci zmiany parame-
trow weisng¢ przycisk SET. Ustawien doko-
nuje sie tak jak w punkcie 4.2.

@ Dla klasy | podigczy¢ wtyczke sieciowa badanego urzadzenia
do gniazda pomiarowego.

[ﬂ@[l[::

H
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050666 6P $
oo ©
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@ Dla klasy Il i czesci dostepnych niepotgczonych z PE w klasie |
dodatkowo do gniazda |12 podtgczy¢ sonde, ktorg dotyka sie
czesci dostepnych badanego urzadzenia.

0 PAT-806
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@ ‘ Wocisng¢ przycisk START.

Po zakonczeniu pomiaru odczyta¢ wynik.
Pomiar mozna zakonczy¢ przed ustawio-
nym czasem przyciskiem STOP/ESC.
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Wynik poprawny: Isyg < LIMIT

READY

ISUB """
< >
\ N -\

Wynik niepoprawny: Isyg > LIMIT

READY

FAIL X
Isus " l‘ "' LIMIT!
N <>

a0

Uwagi:

- Badane urzadzenie musi by¢ wigczone.

- Obwdd pomiarowy jest galwanicznie odseparowany od sieci i sieciowego przewodu PE.
- Napigcie pomiarowe wynosi 25 V...50 V rms

4.7 Pomiar pradu uptywu PE

UWAGA!
Do sprawdzania urzagdzen spawalniczych zalecane jest stosowanie pomiaréw: pierwot-
nego pradu uptywu oraz pradu uptywu obwodu spawania.

@ Wecisngé przycisk Ipe. Pokaze sie ekran goto-
wosci do pomiaru.

READY

IPE - o o o
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@ Podtgczy¢ wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do gniazda
pomiarowego. Dodatkowo jest mozliwo$¢ wykonania pomiaru
przy pomocy sondy podigczonej do gniazda Ix.
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D PAT-806 \
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050666 6L 8
oo ©
oo o )

Ustawienia i pomiar jak w punkcie 4.5.1.

Uwagi:

A

Podczas pomiaru na gniazdku pomiarowym wystepuje napiecie sieciowe zasi-
lajace miernik.

A

Podczas pomiaru wadliwego urzadzenia moze zosta¢ wyzwolony wylacznik
RCD.

- Prad uptywu w PE mierzony jest bezposrednio w tej linii, dzieki czemu mozna go doktadnie zmie-
rzy¢, nawet jezeli urzadzenie pobiera 10 A czy 16 A. Nalezy jednak wzig¢ pod uwage fakt, ze jezeli
uptyw jest nie do PE a do innych uziemionych elementéw (np. rura wodociggowa) — nie da sie go
zmierzy¢ w tej funkcji pomiarowej. Zaleca sig¢ wtedy wykonanie pomiaru réznicowego pradu uptywu.

- Nalezy zapewni¢ izolowane potozenie badanego urzadzenia.

- Badane urzadzenie musi by¢ wtgczone.

- W potowie czasu pomiaru miernik automatycznie zmienia biegunowos¢ w gniezdzie sieciowym po-
miarowym i jako wynik wyswietla warto$¢ wigksza pradu uptywu. Przed zmiang biegunowosci i po za-

konczeniu pomiaru nastgpuje roztadowanie obiektu sygnalizowane symbolem dl 5 i zanikajgcymi
poziomymi kreskami, ma ono znaczenie szczegdlnie dla urzadzen zawierajacych pojemnosci. Zmia-

L—\’—
na biegunowosci sygnalizowana jest wyswietleniem symbolu Ne=/Ne=.

4.8 Pomiar réznicowego pradu upfywu

UWAGA!
Do sprawdzania urzadzen spawalniczych zalecane jest stosowanie pomiarow: pierwot-
nego pradu uptywu oraz pradu uptywu obwodu spawania.
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@ Wocisng¢ przycisk Ia. Pokaze sie ekran goto-
wosci do pomiaru.

READY

@ Podtaczyé wtyczke sieciowg badanego urzadzenia do gniazda
pomiarowego. Badanie polega na pomiarze réznicy prgdow
ptynagcych w zytach L i N. Dodatkowo jest mozliwo$¢ wykonania
pomiaru przy pomocy sondy podigczonej do gniazda 1.
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Ustawienia i pomiar jak w punkcie 4.5.1.

Uwagi:

A

Podczas pomiaru na gniazdku pomiarowym wystepuje napigecie sieciowe zasi-
lajgce miernik.

A

Podczas pomiaru wadliwego urzadzenia moze zosta¢ wyzwolony wytacznik
RCD.
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- Prad uptywu réznicowy mierzony jest jako réznica pomiedzy prgdem w L i pragdem w N. Pomiar ten
uwzglednia prad uciekajgcy nie tylko przez PE ale takze przez inne elementy uziemiajgce — np. rura
wodociggowa. Wadg pomiaru jest wptyw wielkosci prgdu wspdlnego (ptyngcego do urzgdzenia bada-
nego linig L i wracajgcego linig N) na doktadno$¢ pomiaru. Jezeli ten prad bedzie duzy, pomiar bedzie
mniej doktadny (co opisano w danych technicznych) niz pomiar bezposrednio w PE.

- Badane urzgdzenie musi by¢ wigczone.

- W pofowie czasu pomiaru miernik automatycznie zmienia biegunowos¢ w gniezdzie sieciowym po-
miarowym i jako wynik wyswietla warto$¢ wieksza pradu uptywu. Przed zmiana biegunowosci i po za-

konczeniu pomiaru nastepuje roztadowanie obiektu sygnalizowane symbolem dl 5 i zanikajgcymi
poziomymi kreskami, ma ono znaczenie szczegdlnie dla urzadzen zawierajacych pojemnosci. Zmia-

L=\~
na biegunowosci sygnalizowana jest wyswietleniem symbolu Ne=’Ne.
- Na wynik pomiaru moze mie¢ wptyw obecnos¢ pdél zewnetrznych oraz prad pobierany przez urza-
dzenie.

4.9 Pomiar dotykowego pradu upfywu

UWAGA!
Do sprawdzania urzadzen spawalniczych zalecane jest stosowanie pomiaréw: pierwot-
nego pradu uptywu oraz pradu uptywu obwodu spawania.

@ Wocisng¢ przycisk It/lp raz lub 2 razy, aby po-
kazat sie ponizszy ekran gotowosci do pomia-
ru.
READY
Iy
-> o o o

@ Badane urzadzenie zasilié¢ z gniazdka sieciowego innego niz
PAT (dla klasy | gniazdo musi mie¢ PE). Dodatkowo podtgczyé
sonde, ktérg dotyka sie czesci dostepnych badanego urzadze-
nia (dla klasy | czesci dostepnych niepotaczonych z PE).
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Gniazdo Gniazdo
sieciowe 1 sieciowe 2
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Ustawienia i pomiar jak w punkcie 4.5.1.

Uwagi:

- Pomiar nalezy wykona¢ w obu potozeniach wtyczki sieciowej badanego urzadzenia i jako wynik
przyja¢ warto$¢ wieksza pradu.

- Pasmo pomiaru prgdu wynika z zastosowanego uktadu pomiarowego ze skorygowanym pragdem do-
tykowym symulujgcego odczuwanie i reakcje cztowieka, zgodnie z PN-EN 60990:2002.

4.10 Pomiar pradu upfywu obwodu pierwotnego spawarki z uzyciem
adaptera PAT IPE

Przed wykonywaniem pomiaru nalezy zapoznac sie z instrukcjg dotgczang do adaptera PAT IPE.

UWAGA!
Ponizsza metoda pomiarowa jest zalecana do sprawdzania spawarek (zgodna z norma
PN-EN 60974-4).

UWAGA!
Adapter moze by¢ stosowany wylacznie we wspétpracy z przyrzadem PAT-806 do po-
miaru pradu uplywu obwodu pierwotnego spawarki. Zastosowanie inne niz podane w
tej instrukcji, moze by¢ zrédlem powaznego niebezpieczenstwa dla uzytkownika. Nie
wolno uzywac¢ adaptera jako przedtuzacza. Nie wolno uzywac¢ adaptera do pomiaru mo-
cy.

UWAGA!
Na czas pomiaréw wykonywanych na obwodzie spawania spawarki, wysokonapieciowy
modut bezdotykowego zapalania/podtrzymania tuku (jonizator, HF), jezeli wystepuje,
powinien by¢ odlaczony lub wytaczony.
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40

Wcisng¢ raz lub 2 razy przycisk It/lp, aby
pokazat sie ponizszy ekran gotowosci do
pomiaru.

READY

W zaleznosci od rodzaju zasilania spawarki zmontowac jeden z
ponizszych uktadow. Nieuzywane przewody wetkng¢ w odpo-
wiednie gniazda. Gniazdo bananowe adaptera potagczy¢ z gniaz-
dem 12 przyrzadu PAT-806.

Zasilanie z sieci 230 V

[\ Gniazdo
sieciowe
A
] e
310
@® o
= o)

Gniazdo
sieciowe

Zasilanie z sieci tréjfazowej 16 A
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l+\| Gniazdo
sieciowe
A

04000 0L @
059606 69%° §
000 S

oo

Zasilanie z sieci trojfazowej 32 A

/| Gniazdo
sieciowe
A

32A

@ Pomiar konczy sig po uptywie ustawionego czasu lub po wcisnigciu
przycisku STOP/ESC.
Po zakonczeniu pomiaru odczyta¢ wynik.

Wynik poprawny: lp < LIMIT
|
|
READY
PASS V.

- W) W
J]
Lo m
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Wynik niepoprawny: Ip >

|F LIMIT

READY

FAIL X
il
- ‘e o

mA

Ustawienia i pomiar jak w punkcie 4.5.1.

4.11 Pomiar znamionowego napiecia urzadzen spawalniczych w sta-
nie bez obcigzenia

®

Wocisng¢ przycisk Uo raz lub 2 razy, w zalez-

nosci czy chcemy mierzy¢ napiecie r.m.s. Ur,

czy szczytowe UP. Pokaze sie ekran gotowo-

Sci do pomiaru z wy$wietlonym symbolem “l‘
"

lub ur.

1
ur
READY
-> o o o
@ W przypadku konieczno$ci ustawienia limitu
wcisngcC przycisk SET.
@ Podtgczy¢ wtyczke sieciowg badanej spawarki do gniazda sie-
ciowego innego niz PAT. Wyjscia spawarki podtgczy¢ do

gniazd Ul i U2 miernika.
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Gniazdo

sieciowe 1 @ :D
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Gniazdo
sieciowe 2
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lub dodatkowo:

Gmazdo
sieciowe 1

* -

N
do 4

»*
W2 I

( PAT-806

u2

@ ‘ Wecisnaé przycisk START. Po zakonczeniu
pomiaru odczyta¢ wynik.

@ Pomiar wykonac dla Ur i UP.
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Uwagi:

- Podczas pomiaru napiecia r.m.s. badana spawarka obcigzana jest rezystancjg 5 kQ zgodnie z nor-
ma PN-EN 60974-4.

- Podczas pomiaru napiecia szczytowego badana spawarka obcigzana jest rezystancjg zmieniajgca
sie w granicach 200 Q...5 kQ zgodnie z normg PN-EN 60974-4. Mierzone sg wartosci szczytowe do-
datnie i ujemne, wyswietlana najwieksza zmierzona warto$c.

- Badane urzgdzenie musi by¢ wigczone.

- Czas pomiaru nie jest ustawiany.

4.12 Pomiar pradu upfywu obwodu spawania I,

@ Wecisngé przycisk IL. Pokaze sig ekran goto-
wosci do pomiaru.

1]
(R
READY
-> o o o
@ W przypadku koniecznosci zmiany parame-
tréw weisngé przycisk SET (ustawia sie limit
gorny i czas pomiaru).
@ Podtgczy¢ wtyczke sieciowg badanej spawarki do gniazda sie-
ciowego innego niz PAT. Wyjscia spawarki podtgczy¢ do

gniazd U1 i U2 miernika.

Gniazdo
sieciowe 1 @ :D
f =
Gniazdo
sieciowe 2

0 PAT-806
D, 2 @)
o
—| -7 )
@ ~0~,000 00
05%00606 6°CP
oo
oo o
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lub dodatkowo:

Gniazdo
1\4 sieciowe 1

GIEeMiPN

Gniazdo
sieciowe 2
I
(o PAT-806 h
i &,
o
G5 J
¢ ,0~000 0O
050660 69PL § ut
oo © o0 0 © Ju2
@ ' Wcisng¢ przycisk START. Po zakonczeniu
pomiaru odczyta¢ wynik. Pomiar mozna prze-

@ rwaé przyciskiem STOP/ESC.

]
L
READY

PASS v/
"
- e

Ly ™

Uwagi:
- Pomiar wykonywany jest dwuetapowo: prad uptywu I mierzony jest kolejno dla obu wyj$¢ spawarki,

wyswietlana jest wartos¢ wieksza.
- Badane urzadzenie musi by¢ wtgczone.
- Pomiar jest zgodny z normg PN-EN 60974-4.

4.13 Pomiar mocy, poboru pradu i napiecia

@ Wecisngé przycisk VA. Pokaze sie ekran goto-
wosci do pomiaru.
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READY

@ . Woecisngc¢ przycisk START.

Pomiar mozna zakonczy¢ przed ustawio-

nym czasem przyciskiem STOP/ESC.
Po zakonczeniu pomiaru odczyta¢ wynik.
Symbole EERD | GRS migajs.

‘1/ W czasie pomiaru prad |
EIEEE M jest wyswietlany na zmia-
LI | | nezczasem pomiaru.
EAD

IIIVA

@ Wocisng¢ ENTER, jezeli test uznaje sie za pozytywny (pozostaje
) lub STOP/ESC, jezeli wynik uznaje sie za negatywny
(pozostaje IRS).

Uwagi:

A

Podczas pomiaru na gniazdku pomiarowym wystepuje napiecie sieciowe zasi-
lajace miernik.

4.14 Test przewodu IEC

@ Weciskaé przycisk AUTO/IEC az pokaze sie
ekran gotowosci do testu przewodu IEC.
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©)

®

®

READY
E
RpeRiso

W przypadku koniecznosci zmiany parame-
tréow weisng¢ przycisk SET. Ustawien doko-
nuje sie tak jak w punkcie 4.2. Do ustawienia
sg kolejno: LIMIT dla Rpg, czas pomiaru Rpg,
LIMIT dla Riso, czas pomiaru Rso.

Podtaczyé wtyczke sieciowg przewodu do gniazda pomiarowe-
go a druga do gniazda IEC.

o PAT-806
% ¢ =l
° D
= 2
®
¥ 40,000 O L
C5C0006 6°P
oo
O 0 O
‘ Wcisngc¢ przycisk START.
Pomiar mozna zakonczy¢ przed ustawio-
nym czasem przyciskiem STOP/ESC.
Po zakonczeniu pomiaru odczyta¢ wynik:
PROS e PR L
lub M1y L.

EL EESE
READY
NN
VI
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Informacje dodatkowe wyswietlane przez miernik

L_ ’_ ) L.

N Brak ciggto$ci przewodu L.
L Brak ciagtosci du N
N \ rak ciggtosci przewodu N.
L=y .

N / Zwarcie L z N.

N /N Zamienione L i N.

4.15 Pomiary AUTO

®

Uwagi:

‘ Wociska¢ przycisk AUTO/IEC az pokaze sie

ekran wyboru testu (1...20), numer testu miga.

Auto EESE

- Wyswietlajg sie tylko numery testéw zaprogramowanych.

- Jezeli nie jest zaprogramowany zaden test, po wcisnigciu przycisku AUTO przyrzad od razu prze-
chodzi do trybu ustawiania (wy$wietlone ).

- Test zaprogramowany to taki, w ktérym dla co najmniej jednej klasy jest wykonywany co najmniej

jeden pomiar (ustawiony na

).

- Fabrycznie zaprogramowane s3 testy 1...4 dla wszystkich trzech klas.

®

48

‘ Przyciskami A, V¥ usta-

‘ wi¢ nr testu, zatwierdzi¢

° przyciskiem ENTER.
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Auto emso EESE

@ ‘ Przyciskami A, W wybra¢

klase urzadzenia, zatwierdzi¢
przyciskiem ENTER.

D
Rin =

Wcisngc¢ przycisk START, aby zapoczat-
kowac¢ pomiar.

Aby zaprogramowac nieaktywny test lub zmieni¢ parametry, po wejsciu w tryb AUTO...

@ ‘ ...wcisng¢ przycisk SET.

‘ wi¢ nr testu, zatwierdzié¢

przyciskiem ENTER.
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Auto emso EESE

Przyciskami A, W wybra¢
klase urzadzenia, zatwierdzi¢
przyciskiem ENTER.

®

© -

Teraz mozna wybra¢ dla danego testu i klasy wykonywanie poszczegdinych pomiarow.

®

Przyciskami A\ i v wybra¢ wykonanie
pomiaru ('."E 5) lub nie (ND).

wcisng¢ przycisk SET. Ustawi€ kolejne pa-
rametry jak w punkcie 4.2. Zatwierdzi¢ przy-

@ ‘ Aby zmieni¢ parametry aktywnego pomiaru
ciskiem ENTER. Przyciskiem > przejs¢ do
ustawiania aktywno$ci i parametréw kolejne-
go pomiaru.
W ten sposdb mozna zaprogramowac test aktywizujgc pomiary w kolejnosci: pomiar wstepny —
Rpe — Riso (1 - jednokrotny, 3 - trzykrotny dla spawarek) — Isug — lpg — Ia — I+ — I (dla spawarek)
— Ur (dla spawarek) — Up (dla spawarek) — S.

@ Po zatwierdzeniu ostatniej zmiany przyci-
skiem ENTER nacisna¢ go jeszcze dwu-
krotnie — miernik przechodzi w stan goto-
wosci do pomiaru wyswietlajgc ponizszy
ekran.
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@ O
Rix =

@ . Wocisngc¢ przycisk START, aby zapoczat-

kowa¢ pomiar.

- Gotowos¢ do kolejnych pomiaréw nastepuje automatycznie, ale poszczegoine pomiary nalezy za-
poczatkowywac przyciskiem START, jak w pomiarach pojedynczych.

- Czas trwania danego pomiaru mozna skréci¢ naciskajgc przycisk STOP/ESC. Wynik pozostaje taki
jak w momencie przerwania a miernik przechodzi do gotowosci do nastepnego pomiaru. Dwukrotne
nacisniecie STOP/ESC przerywa caty cykl pomiaru automatycznego i wszystkie dotychczasowe wy-
niki zostajg utracone.

- Jezeli wynik jednego ze sktadowych testéw jest zty (FAI L), to mozna to zapisaé (zakofczy¢ autotest
przyciskiem ENTER i uzna¢ urzadzenie za zle) lub przyciskiem START ponowi¢ ten skfadowy test
(jezeli np. zty wynik byt efektem btedu w potgczeniach).

- Dla pomiaru Riso s3 trzy mozliwosci: NI - brak pomiaru Riso, Riso 1 - zwykty pomiar Riso, Riso 3 -
pomiar Riso trzykrotny dotyczacy tylko urzadzen spawalniczych.

Uwagi:
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5 Pamie¢ wynikéw pomiaréw

Miernik PAT-806 jest wyposazony w pamig¢ podzielong na 10 bankéw po 99 komorek. Kazdy
wynik mozna zapisywa¢ w komérce o wybranym numerze i w wybranym banku, dzigeki czemu uzyt-
kownik miernika moze wedtug wlasnego uznania przyporzgdkowywa¢ numery komoérek do poszcze-
golnych punktéw pomiarowych a numery bankéw do poszczegdlnych obiektdw, wykonywaé¢ pomiary
w dowolnej kolejnosci i powtarzac je bez utraty pozostatych danych.

Pamigé wynikéw pomiaréw nie ulega skasowaniu po wytaczeniu miernika, dzieki czemu moga
one zosta¢ pdzniej odczytane bgdz przestane do komputera. Nie ulega tez zmianie numer biezacej
komorki i banku.

Uwagi:

- W jednej komérce mozna zapisa¢ komplet wynikéw i innych danych (czas, kod kreskowy, Pass/Fail,
limit itd) dla testu AUTO i IEC lub wynik pojedynczego pomiaru (+ czas, kod, Pass/Fall).

- Zaleca sie skasowanie pamieci po odczytaniu danych lub przed wykonaniem nowej serii pomiaréw,
ktére moga zosta¢ zapisane do tych samych komoérek, co poprzednie.

5.1 Wpisywanie wynikéw pomiaréw do pamieci

@ ‘ Po wykonaniu pomiaru

wcisngcC przycisk ENTER.

Bank Cell
] Komérka wolna.
{ d
(ED

Bank Cell
| ES Komorka zajeta wyni-
| kiem pojedynczego

(=D

pomiaru.

A
m
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Bank Cell
Komoérka zajeta wyni-

‘ ‘ kiem testu AUTO.
TEST @ ‘['EST m

PASS v
RL-NRPERISOS
I I N W W W
Tlsu ' ‘
IAIPE

Przetgczanie migdzy wyborem nr banku lub komorki przyciskiem

SET (cyfra do wyboru mruga), wybor numeru przyciskami A\ i V.
Wopis do pamieci przyciskiem ENTER.

©® ®

Przy prébie zapisu do zajetej komorki pojawi sie ostrzezenie:

Bank Cell

(i 7

| E |
=D

PASS vV

Wecisngc¢ przycisk ENTER, aby nadpisa¢ wynik lub przycisk
STOP/ESC, aby zrezygnowac.

Uwagi:

- Jezeli ustawiona jest praca miernika z czytnikiem kodéw kreskowych, przed wyjsciem do ekranu z
pomiarem wyswietlony zostanie ponizszy ekran:

Nalezy sczyta¢ kod kreskowy badanego urzadzenia, po czym miernik zapisuje wynik i kod do wybra-
nej komorki pamieci, a nastepnie przechodzi do ekranu pomiaru. Aby pomingé sczytywanie kodu na-
lezy wcisng¢ przycisk ENTER.
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5.2 Przegladanie pamigci

®© }

W trybie wyswietlania napiecia sieci
wcisngc¢ przycisk ENTER.

@ Wybor numeru banku i komorki jak w punkcie 5.1.

®

5.3 Kasowanie pamieci

®© {

5.3.1 Kasowanie banku

@ }
o
©

}
00

Przyciskami ‘ i } mozna przegladac
sktadowe wyniku i inne dane jak data i
czas pomiaru, kod kreskowy.

W trybie wyswietlania napigcia sieci
wcisngcC przycisk ENTER.

Przyciskami A\ i W ustawié nr ko-
morki na 0. Przyciskiem SET przejs¢ do
wyboru numeru banku. Przyciskami

A i 'V ustawic nr banku do skaso-
wania.

Bank Cell|
E n
1]

=D

Wocisng¢ przycisk ENTER. Pojawia sie
ekran z zgdaniem potwierdzenia i
ostrzezeniem przed utratg zawartosci
banku.
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Bank Cell

i 0

(ED

®

5.3.2 Kasowanie calej pamieci

&

y
0

Wocisng¢ przycisk ENTER, aby roz-
poczg¢ kasowanie lub STOP/ESC,
aby zrezygnowac.

Przyciskami A i W ustawi¢ nr banku
na 0.

Bank Cell
n
T

=D

@ Postepowac¢ dalej jak przy kasowaniu banku.
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6 Drukowanie raportow

Aby drukowac¢ raport z pomiaréw nalezy w ustawieniach ogolnych wigczy¢ prace z drukarkg
(punkt 3.2.6). Drukarke nalezy podigczyé do jednego z gniazd USB typu Host. Aby rozpoczaé¢ druko-

wanie nalezy wcisna¢ przycisk = . Na ekranie wyswietlany jest symbol Pl’ nt oraz @3 Drukowac¢
mozna w przypadkach:

e po zakonczeniu pomiaru pojedynczego, gdy prezentowany jest wynik,

e po zakonczeniu pomiaru w trybie AUTO, gdy prezentowany jest wynik,

e podczas przegladania pamiegci, jezeli wybrana jest komorka zawierajgca dane.

Jezeli ustawiona jest opcja pracy miernika z czytnikiem kodu kreskowego, miernik bedzie prosit o
wczytanie kodu (zob. punkt 5.1). Nie dotyczy to drukowania z komérki pamigci, w ktérej kod byt juz
uprzednio zapisany.

Obstugiwane typy drukarek: Brother PT-9700PC, Brother QL-720NW, Brother QL-820NWB.

7 Transmisja danych

7.1 Pakiet wyposazenia do wspofpracy z komputerem

Do wspotpracy miernika z komputerem niezbedny jest przewdd USB i odpowiednie oprogramo-
wanie. W zestawie znajduje sie program do odczytu danych ,Sonel Reader”. Wieksze mozliwosci od-
czytu danych i tworzenia raportéw daje program ,Sonel PAT”, ktéry mozna naby¢ u producenta lub
autoryzowanego dystrybutora.

Posiadane oprogramowanie mozna wykorzysta¢ do wspotpracy z wieloma przyrzadami produkciji
SONEL S.A. wyposazonymi w interfejs USB.

Szczegotowe informacije dostepne sg u producenta i dystrybutorow.

7.2 Transmisja danych przy pomocy zigcza USB

1. Podigczyé¢ przewdd do portu USB komputera i gniazda USB miernika.
2. W ustawieniach ogdéinych wybra¢ transmisje danych (punkt 3.2.3).
3. Uruchomi¢ program.
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8 Czyszczenie i konserwacja

UWAGA!
Nalezy stosowac jedynie metody konserwacji podane przez producenta w ni-
niejszej instrukcji.

Obudowe miernika mozna czysci¢ miekka, wilgotng szmatka uzywajac ogdlnie dostepnych deter-
gentow. Nie nalezy uzywac zadnych rozpuszczalnikéw ani srodkéw czyszczgcych, ktdére moglyby po-
rysowaé obudowe (proszki, pasty itp.).

Uktad elektroniczny miernika nie wymaga konserwacji.

9 Magazynowanie

Przy przechowywaniu przyrzadu nalezy przestrzegac ponizszych zalecenh:
e odtgczy¢ od miernika wszystkie przewody,
o dokfadnie wyczy$ci¢ miernik i wszystkie akcesoria,

10 Rozbiodrka i utylizacja

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy gromadzi¢ selektywnie, tj. nie umieszcza¢ z od-
padami innego rodzaju.

Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekaza¢ do punktu zbiérki zgodnie z Ustawg o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

Przed przekazaniem sprzetu do punktu zbiorki nie nalezy samodzielnie demontowac zadnych
czesci z tego sprzetu.

Nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczgcych wyrzucania opakowan.
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11 Zalaczniki

11.1 Dane techniczne

= ,w.m.” w okresleniu niepewnosci podstawowej oznacza warto$¢ mierzong wzorcowg.
= Zakresy i niepewnosci dodatkowe podano wg DIN VDE 404-1.

Pomiar napiecia sieci

Zakres Rozdzielczosé Niepewnos¢é podstawowa

187,0 V...265,0 V 01V +(2 % w.m. + 2 cyfry)

e pomiar napiecia sieciowego pomiedzy L i N zasilania miernika

Pomiar czestotliwosci sieci

Zakres Rozdzielczo$é Niepewnos¢ podstawowa

45,0 Hz...55,0 Hz 0,1 Hz +(2 % w.m. + 2 cyfry)

e pomiar czestotliwosci napiecia sieciowego zasilania miernika

Pomiar napiecia PE sieci

Zakres Rozdzielczos$¢é Niepewnos¢ podstawowa *

0,0V.. 599V 0,1V +(2 % w.m. + 2 cyfry)

e pomiar napiecia sieciowego pomiedzy PE i N zasilania miernika
*dla U <5 V niepewnosc nie jest specyfikowana

Pomiar rezystancji obwodu L-N

Zakres Rozdzielczo$é Niepewnos$¢ podstawowa

00 ...999 Q 10
1,00 kKQ ...4,99 KQ 0,01 kQ

+(5 % w.m. + 5 cyfr)

e napigcie pomiaru: 4 V...8 V AC
e prad zwarcia: max. 5 mA

Sprawdzenie bezpiecznika

e napigcie pomiaru: 4 V...8 V AC
e prad préby: max. 5 mA

Pomiar rezystancji przewodu uziemienia I=200 mA (tylko | klasa ochronnosci)

Zakres Rozdzielczos$¢é Niepewnos¢ podstawowa
0,00 Q...0,99 Q 0010 +(4 % w.m. + 2 cyfry)
1,00 Q...19,99 Q ' +(4 % w.m. + 3 cyfry)

Wielkos$¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa
Potozenie = 0 %
Napiecie zasilania E, 0 %
Temperatura E 0,1 %/°CdlaRz=0,5Q
8 0%/°CdlaR<05Q

e napigcie na nieobcigzonym wyjsciu : 4 V...12 V AC
e prad pomiarowy: 2200 mA dlaR =0,2Q ...1,99 Q
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e ustawialny limit gorny w zakresie: 10 mQ ...1,99 Q z rozdzielczoscig 0,01 Q
e ustawialny czas pomiaru: 1 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s i pozycjag Cont (pomiar ciggty) w
miejscu 0

Pomiar rezystancji przewodu uziemienia 1=10 A (tylko | klasa ochronnosci)

Zakres Rozdzielczosé Niepewnosé podstawowa
0 mQ...999 mQ 1mQ +(3 % w.m. + 4 cyfry)
1,00 Q...1,99 Q 0,01 Q +(3 % w.m. + 40 cyfr)*
* dla pomiaru dwuprzewodowego
Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa

Potozenie E1 0 %

Napiecie zasilania = 0%

Temperatura Es 0,1 %/°C

napiecie na nieobcigzonym wyjsciu : <12 V AC

prad pomiarowy: 210 AdlaR <0,5Q

ustawialny limit gorny w zakresie: 10 mQ ...1,99 Q z rozdzielczoscig 0,01 Q
ustawialny czas pomiaru: 1 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar rezystanciji przewodu uziemienia |=25 A (tylko | klasa ochronnosci)

Zakres Rozdzielczo$é Niepewnos$¢ podstawowa
0 mQ...999mQ 1mQ +(3 % w.m. + 4 cyfry)
1,00 Q...1,99 Q 0,01 Q +(3 % w.m. + 40 cyfr)*
* dla pomiaru dwuprzewodowego
Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa

Potozenie = 0 %

Napiecie zasilania = 0%

Temperatura Es 0,1 %/°C

napigcie na nieobcigzonym wyjsciu : <12 V AC

prad pomiarowy: 225 AdlaR<0,2Q

ustawialny limit gérny w zakresie: 10 mQ ...1,99 Q z rozdzielczoscig 0,01 Q
ustawialny czas pomiaru: 1 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar rezystanciji izolacji napieciem 100V

Zakres pomiarowy wg IEC 61557-2 dla Uy = 100 V: 100 kQ...99,9 MQ

Zakres Rozdzielczos$¢é Niepewnos¢ podstawowa

0 kQ...1999 kQ 1kQ
2,00 MQ...19,99 MQ 0,01 MQ + (5 % w.m. + 8 cyfr)
20,0 MQ...99,9 MQ 0,1 MQ

Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa

Potozenie = 0%

Napiecie zasilania = 0 %

Temperatura Es 0,1 %/°C

Pojemnos¢ E 0 % dla R <20 MQ

i nie specyfikowana dla R > 20 MQ
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doktadnos¢ zadawania napiecia (Robc [Q2] > 1000*Uy [V]): -0+30 % od ustawionej wartosci
prad nominalny: min 1 mA...1,4 mA

ustawialny limit dolny w zakresie 0,1 MQ....9,9 MQ z rozdzielczoscig 0,1 MQ

ustawialny czas pomiaru: Cont (pomiar ciggty), 4 s...3min z rozdzielczoscig 1 s
wykrywanie niebezpiecznego napiecia przed pomiarem

roztadowanie mierzonego obiektu

Uwaga: Dla R < 50 kQ niepewnos$¢ nie jest specyfikowana.

Pomiar rezystanciji izolacji napieciem 250 V

Zakres pomiarowy wg IEC 61557-2 dla Uy = 250 V: 250 kQ...199,9 MQ

Zakres Rozdzielczos$é Niepewnos¢ podstawowa

0KkQ...1999 kQ 1kQ
2,00 MQ...19,99 MQ 0,01 MQ + (5 % w.m. + 8 cyfr)
20,0 MQ...199,9 MQ 0,1 MQ

Wielkos$¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa

Potozenie E; 0%

Napiecie zasilania E; 0%

Temperatura Es 0,1 %/°C

Pojemnosc¢ E 0% dlaR <20 MQ

7 niespecyfikowana dla R > 20 MQ

doktadnos$¢ zadawania napiecia (Robc [Q] > 1000*Uy [V]): -0 % +30 % od ustawionej war-
tosci

prad nominalny: min 1 mA...1,4 mA

ustawialny limit dolny w zakresie 0,1 MQ ....9,9 MQ z rozdzielczoscig 0,1 MQ

ustawialny czas pomiaru: Cont (pomiar ciggty), 4 s...3 min z rozdzielczoscig 1 s

wykrywanie niebezpiecznego napiecia przed pomiarem

roztadowanie mierzonego obiektu

Uwaga: Dla R < 50 kQ niepewno$¢ nie jest specyfikowana.

Pomiar rezystanciji izolacji napieciem 500 V

Zakres pomiarowy wg IEC 61557-2 dla Uy = 500 V: 500 kQ...599,9 MQ
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Zakres Rozdzielczos$¢é Niepewnos¢ podstawowa

0kQ...1999 kQ 1kQ
2,00 MQ...19,99 MQ 0,01 MQ + (5 % w.m. + 8 cyfr)
20,0 MQ...599,9 MQ 0,1 MQ

Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa

Potozenie E; 0%

Napiecie zasilania = 0 %

Temperatura Es 0,1 %/°C

Pojemnos¢ E 0 % dla R <20 MQ

7 niespecyfikowana dla R > 20 MQ

doktadnos¢ zadawania napiecia (Robc [Q2] > 1000*Uy [V]): -0 % +30 % od ustawionej war-
tosci

prad nominalny: min 1 mA...1,4 mA

ustawialny limit dolny w zakresie 0, 1 ....9,9 MQ z rozdzielczoscig 0,1 MQ
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Uwaga: Dla R < 50 kQ niepewnos¢ nie jest specyfikowana.

ustawialny czas pomiaru: Cont (pomiar ciggty), 4 s...3 min z rozdzielczoscig 1 s
wykrywanie niebezpiecznego napiecia przed pomiarem

roztadowanie mierzonego obiektu

Pomiar zastepczego pradu uptywu

Zakres Rozdzielczo$¢é Niepewnos¢ podstawowa
0,00 mA...3,99 mA 0,01 mA
4,0 MA...19,9 mA 0,L mA * (5% w.m. +2cyfry)
Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa
Potozenie E1 0%
Napiecie zasilania = 0%
Temperatura Es 0,075 %/°C

napiecie rozwarcia: 25 V...50 V

rezystancja wewnetrzna urzadzenia sprawdzajgcego 2 kQ + 20 %
ustawialny limit gérny w zakresie: 0,01 mA...9,9 mA rozdzielczo$¢ 0,01 mA/0,1 mA
ustawialny czas pomiaru w zakresie: Cont , 4 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar pradu uptywu PE

Uwaga: W potowie czasu pomiaru miernik automatycznie zamienia biegunowos$¢ na gniezdzie sie-
ciowym pomiarowym i jako wynik finalny wyswietla warto$¢ wieksza.

Zakres Rozdzielczos$é Niepewnos$¢ podstawowa
0,00 mA...3,99 mA 0,01 mA
, , ) o
4,0 MA...19,9 mA 0,LmA * (5% wm. +2 cyfry)
Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa
Potozenie E; 0%
Napiecie zasilania E; 0%
Temperatura Es 0,1 %/°C
Pobor pradu przez urza- o
dzenie badane E4 0%
Pole magnetyczne niskiej E 0,02mAIl<4mA
czestotliwosci 5 Odalz4mA
Ksztatt napiecia sieci o
(CF) Es 0%

napiecie pomiarowe sieciowe

pasmo pomiaru prgdu 40 Hz...100 kHz
niepewnos$¢ zwigzana z pomiarem w pasmie do 100 kHz nie powinna przekracza¢ +3 dB dla

100 kHz

ustawialny limit gérny w zakresie: 0,01 mA...9,9 mA rozdzielczo$¢ 0,01 mA/0,1mA
ustawialny czas pomiaru w zakresie: Cont, 4 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s
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Pomiar réznicoweqo pradu uptywu

Uwaga: W pofowie czasu pomiaru miernik automatycznie zamienia biegunowo$¢ na gniezdzie sie-
ciowym pomiarowym i jako wynik finalny wyswietla wartos¢ wieksza.

Zakres Rozdzielczos$¢é Niepewnos¢ podstawowa
0,00 mA...3,99 mA 0,01 mA
4,0 MA...19,9 mA 0,L mA (5% w.m. +2cyfry)
Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa
Potozenie E; 0 %
Napiecie zasilania = 0%
Temperatura Es 0,1 %/°C
Pobdr pradu przez urzg- Prad Niepewnosé
dzenie badane wspolny dodatkowa
Ea 0A.4A 0
4A.8A 10,03 mA
8 A..16 A +0,08 mA
Pole magnetyczne ni- E 2 cyfry | <4 mA
skiej czestotliwosci 5 Ocyfrdlal =4 mA
Ksztatt napigcia sieci Ee 0%

(CF)

e pasmo pomiaru pradu 20 Hz...100 kHz

e niepewnos$¢ zwigzana z pomiarem w pasmie do 100 kHz nie powinna przekracza¢ +3 dB dla
100 kHz

e ustawialny limit gérny w zakresie: 0,01 mA...9,9 mA rozdzielczo$¢ 0,01 mA/0,1 mA

e ustawialny czas pomiaru w zakresie: Cont , 4 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar dotykowego pradu uptywu

Zakres Rozdzielczos$é Niepewnos$¢ podstawowa
0,000 mA...4,999 mA 0,001 mA + (5 % w.m. + 3 cyfry)
Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa
Potozenie E; 0%
Napiecie zasilania = 0 %
Temperatura Es 0,25 pA/°C
Ksztalt napiecia sieci (CF) Eg 0 %

e pasmo pomiaru pradu wynika z zastosowanego ukfadu pomiarowego ze skorygowanym prg-
dem dotykowym symulujgcego odczuwanie i reakcje cztowieka, zgodnie z PN-EN 60990:
2002

e ustawialny limit gérny w zakresie: 0,01 mA...1,99 mA rozdzielczo$¢ 0,01 mA

e ustawialny czas pomiaru w zakresie: Cont , 4 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar znamionowego napiecia urzadzen spawalniczych w stanie bez obciazenia Uo

Pomiar napiecia Ur (r.m.s.)

Zakres Rozdzielczosé Niepewnos¢ podstawowa
5,0V...170,0 V 0,1V +(2,5 % w.m. + 5 cyfr)
e ustawialny limit gorny w zakresie: 5,0 V...170,0 V rozdzielczo$¢ 1 V
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Pomiar napiecia Up (peak)

Zakres

Rozdzielczo$¢é

Niepewnos¢ podstawowa

50V...2400V

0,1V

+(2,5 % w.m. + 5 cyfr)

e ustawialny limit gorny w zakresie: 5,0 V...240,0 V rozdzielczo$¢ 1 V

Pomiar pradu uptywu obwodu spawania I.

Zakres Rozdzielczos$¢é Niepewnos¢ podstawowa
0,00 mA...14,99 mA 0,01 mA +(5 % w.m. + 2 cyfry)
Wielkos¢ wplywajaca Oznaczenie Niepewnos¢ dodatkowa
Potozenie E; 0 %
Napiecie zasilania E; 0%
Temperatura Es 0,25 pA/°C
Ksztatt napiecia sieci (CF) Esg 0 %

e pasmo pomiaru pragdu wynika z zastosowanego uktadu pomiarowego zgodnego z PN-EN

60974-4

e ustawialny limit gérny w zakresie: 0,10 mA...14,90 mA rozdzielczo$¢ 0,1 mA
e ustawialny czas pomiaru w zakresie: 6 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar mocy S

Zakres Rozdzielczos$é Niepewnos$¢ podstawowa
0 VA...999 VA 1VA
TKVA...3,09 KVA 0,01 kVA (5% w.m. +3 cyfry)

e ustawialny czas pomiaru w zakresie: Cont, 1 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar poboru pradu

Zakres

Rozdzielczo$¢

Niepewnos¢ podstawowa

0,00 A...15,99 A

0,01 A

+ (2 % w.m. + 3 cyfry)

e ustawialny czas pomiaru w zakresie: Cont, 1 s...60 s z rozdzielczoscig 1 s

Pomiar napiecia na gniezdzie pomiarowym

a)

Zakres Rozdzielczos$¢ Niepewnos¢ podstawowa
187,0V...265,0 V 0,1V +(2 % w.m. + 2 cyfry)
Pozostate dane techniczne
r0dZa] iZOIAC]i ... .eeevveeeiiiiceee e podwdjna, wg PN-EN 61010-1 i IEC 61557
UWAGA!

b)

d)
e)

f)

PE gniazda pomiarowego.

Podczas pomiaru S, Ia, lpe oraz I+ PE gniazda zasilajagcego jest potaczone z

Kategoria POMIAIOWA ........ceuiieriieieee ettt e e eae e 11 300V wg PN-EN 61010-1

stopien ochrony obudowy wg PN-EN 60529

zasilanie miernika
prad obcigzenia ...
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MASA MIEINIKA ...t eee ettt e ettt e e e e e st et e e e e e e aaba b et e e e e e s nba b e e e e e e e asnbneeeas ok. 5,0 kg
temperatura przechowywania eeeeee. =20 °C... 470 °C
temperatura pracy e 0°C...+40 °C

Wilgotnose........covvveiiiiiienns e 20 %...80 %
temperatura nominalna....... +20 °C...+25°C
WiIlGOtNOSE OANIESIENIA ........eeeeieie e e e 40 %...60 %
A Lo e T ol o o 1 £ PSP TP SUPPTOPPPRN <2000 m
wyswietlacz..........coceeeeeeiininns ....LCD, segmentowy
pamigé wynikdw pomiaréw .... e 990 komorek

transmisja wynikow. tacze USB 2.0
standard jakosci . opracowanie, projekt i produkcja zgodnie z ISO 9001
wyréb spetnia wymagania EMC wg NOrM ..........cccceeiniieeicinnnn. PN-EN 61326-1 i PN-EN 61326-2-2

Uwaga:
Podczas pomiaru ciagtosci PE pradem 10/25 A przyrzad moze wytwarzaé¢ za-
kiécenia o wartosci przekraczajacej dopuszczalne poziomy okreslone w
normie PN-EN 61326-1 i powodowa¢ zakiécenia w innych urzadzeniach.

Uwaga:
Bezpiecznik F500mA/250V zabezpiecza pomiary Rpe 200mA, It oraz I..

11.2 Wyposazenie standardowe

W skfad standardowego kompletu dostarczanego przez producenta wchodza:

przewdd zasilajgcy 1 szt. - WAPRZZAS1

przewdd pomiarowy banan/banan 1,2 m czarny 2 szt - WAPRZ1X2BLBB2X5
przewdd 1,2 m dwuzytowy (10/25 A) U2/12 1 szt. - WAPRZ1X2DZBB2
krokodyl czarny 1 kV 2 szt. - WAKROBL30K03

krokodyl Kelvina 1 szt. — WAKROKELKO06

sonda 1 kV czarna 1 szt. - WASONBLOGB3

sonda silnoprgdowa Sonel 1 szt. - WASONSPGB1

przewdéd USB — WAPRZUSB

bezpiecznik 0314 015.VXP 15A 250VAC 6.3x32mm Littlefuse 2 szt. - WAPOZB15PAT
futerat —- WAFUTL5

program Sonel Reader - WAPROREADER

instrukcja obstugi

karta gwarancyjna

11.3 Wyposazenie dodatkowe

Dodatkowo u producenta i dystrybutorow mozna zakupi¢ nastepujgce elementy nie wchodzgce w

sktad wyposazenia standardowego:

64

naklejki z kodami kreskowymi

naklejki PASS (rolka — 50 szt. naklejek)

naklejki FAIL (rolka — 50 szt. naklejek)

naklejki z kodami kreskowymi (rolka — 100 szt. naklejek)

przewdd 1,2 m dwuzytowy (10/25 A) U1/11 - WAPRZ1X2DZBB1

krokodyl czarny 1 kV — WAKROBL20K01

sonda szczotkowa — WASONSZ1

przewdd - adapter shuko/IEC (do testowania przedtuzaczy) - WAADAPATIEC2
adapter gniazd tréjfazowych 16 A* — WAADAPAT16P

adapter gniazd trojfazowych 16 A przetgczany** - WAADAPAT16PR
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adapter gniazd tréjfazowych 16 A (4P ) — WAADAPAT16C

adapter gniazd tréjfazowych 16 A przetgczany (4P) — WAADAPAT16CPR
adapter gniazd tréjfazowych 32 A* — WAADAPAT32P

adapter gniazd trojfazowych 32 A przetgczany** — WAADAPAT32PR
adapter gniazd tréjfazowych 32 A (4P) — WAADAPAT32C

adapter gniazd tréjfazowych 32 A przetaczany (4P) —- WAADAPAT32CPR
adapter gniazd przemystowych 16 A** — WAADAPAT16F1

adapter gniazd przemystowych 32 A*** — WAADAPAT32F1

adapter do testowania prgdéw uptywu PAT IPE — WAADAPATIPE
przejsciowka IEC do testowania przewodéw IEC zakonczonych ,koniczynkg” (IEC 60320 C6 na
IEC 60320 C13) — WAADAPATIEC1

e czytnik kodéw kreskowych USB — WAADACK1

e drukarka raportow/kodéw USB, przenosna — WAADAD1

e program Sonel PAT — WAPROSONPAT2

* - Adaptery te majg na state zwarte ze soba linie L1, L2, L3 gniazda tréjfazowego i potgczone z linig
L wtyku jednofazowego.

** . \W adapterach tych zastosowano przetacznik obrotowy umozliwiajgcy nastepujgce potgczenia:
1 - L gniazda pomiarowego potgczone z L1

2 - L gniazda pomiarowego potaczone z L2

3 - L gniazda pomiarowego potgczone z L3

4 - L gniazda pomiarowego potgczone z L1+L2+L3 (zwarte)

*** _ Adaptery przeznaczone sg do badan bezpieczenstwa urzagdzen zasilanych z gniazd przemysto-
wych 16 A i 32 A, o ile urzadzenie badane nie pobiera pragdu wiekszego niz 16 A. Umozliwiajg wyko-
nywanie wszystkich pomiaréw dostepnych w przyrzgdzie PAT-806 na gniezdzie sieciowym pomiaro-
wym.

UWAGA!
Adapteréw gniazd tréjfazowych i przemystowego 32 A nie wolno stosowa¢ do pomia-
réw: pradow uptywu lpe oraz Ia, mocy i poboru pradu (szczegétowe informacje o zasto-
sowaniu adapteréw znajdujg sie w Instrukcji obstugi adapterow PAT).

12 Producent

Producentem przyrzadu prowadzgcym serwis gwarancyjny i pogwarancyjny jest:

SONEL S.A.
ul. Wokulskiego 11
58-100 Swidnica
tel. (74) 858 38 00 (Biuro Obstugi Klienta)
e-mail: bok@sonel.pl
internet: www.sonel.pl

Uwaga:
Do prowadzenia napraw serwisowych upowazniony jest jedynie producent.
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13 Ustugi laboratoryjne

Laboratorium Badawczo-Wzorcujgce dziatajgce w SONEL S.A. posiada
akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji nr AP 173. PCA
W

Ny,
. . . . . . SO 7 PoLsKiE CENTRUM
Laboratorium oferuje ustugi wzorcowania nastepujgcych przyrzadow — s~—= " AxnEOYTACI)

zwigzanych z pomiarami wielkosci elektrycznych i nieelektrycznych:

A

8
Il

>0<

WZORCOWANIE

e MIERNIKI DO POMIAROW WIELKOSCI ELEKTRYCZNYCH -
ORAZ PARAMETROW SIECI ENERGETYCZNYCH AP 173

mierniki napiecia

mierniki prgdu (w tym réwniez mierniki cegowe)

mierniki rezystancji

mierniki rezystancji izolacji

mierniki rezystancji uziemien

mierniki impedanciji petli zwarcia

mierniki zabezpieczen réznicowoprgdowych

mierniki matych rezystancji

analizatory jakosci zasilania

testery bezpieczenstwa sprzetu elektrycznego

liczniki energii elektrycznej czynnej i biernej pradu przemiennego

multimetry

mierniki wielofunkcyjne obejmujace funkcjonalnie w/w przyrzady

(@)

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

e WZORCE WIELKOSCI ELEKTRYCZNYCH
o kalibratory
O  wzorce rezystancji

e PRZYRZADY DO POMIAROW WIELKOSCI NIEELEKTRYCZNYCH
O  pirometry
o  kamery termowizyjne
O luksomierze

Swiadectwo Wzorcowania jest dokumentem prezentujgcym zaleznos$é¢ miedzy wartoscig wzorcowg a
wskazaniem badanego przyrzadu z okresleniem niepewno$ci pomiaru i zachowaniem spéjnosci pomia-
rowej. Metody, ktére mogg by¢ wykorzystane do wyznaczenia odstepdw czasu miedzy wzorcowaniami
okreslone sg w dokumencie ILAC G24 ,Wytyczne dotyczace wyznaczania odstepéw czasu miedzy
wzorcowaniami przyrzadéw pomiarowych”. Firma SONEL S.A. zaleca dla produkowanych przez siebie
przyrzadéw wykonywanie potwierdzenia metrologicznego nie rzadziej, niz co 12 miesigcy.

Dla wprowadzanych do uzytkowania fabrycznie nowych przyrzadéw posiadajgcych Swiadectwo
Wzorcowania lub Certyfikat Kalibracji, kolejne wykonanie potwierdzenia metrologicznego (wzorcowa-
nie) zaleca sie przeprowadzi¢ w terminie do 12 miesiecy od daty zakupu, jednak nie pdzniej, niz 24
miesigce od daty produkcji.

UWAGA!
Osoba wykonujaca pomiary powinna mie¢ catkowita pewnosé¢, co do sprawnosci uzywanego
przyrzadu. Pomiary wykonane niesprawnym miernikiem moga przyczyni¢ si¢ do btednej oceny
skutecznosci ochrony zdrowia, a nawet zycia ludzkiego.

66 PAT-806 — INSTRUKCJA OBStUGI




NOTATKI

PAT-806 — INSTRUKCJA OBStUGI

67



68

NOTATKI

PAT-806 — INSTRUKCJA OBStUGI



OSTRZEZENIA | INFORMACJE OGOLNE WYSWIETLANE PRZEZ MIERNIK

-PE

{nn + A + sygnat | Brak ciggtosci PE, pomiary sg blokowane (napis[ﬂﬂ miga).

dzwigkowy

UN-PE

3 1v +A+ sygnat | Napigcie U, .. > 25V, pomiary sg blokowane (warto$¢ napigcia miga).

l dzwiekowy

> EESV * Z)zlsv?:liowy Napiecie sieciowe > 265V, pomiary sg blokowane.

a Zamienione L i N, pomiary sg mozliwe.

LONn Brak ciggtosci lub ztej jakosci potgczenia.

- PRSS

Wynik pomiaru poprawny.

a3  FA L

Wynik pomiaru niepoprawny.

READY

Miernik gotowy do pomiaru.

B ke Przerwa w obwodzie pomiarowym podczas pomiaru R.. pradem 10/25A.
Le= = . i %

N Test przewodu IEC: brak ciggtosci przewodu L.

: \ Test przewodu IEC: brak ciggtos$ci przewodu N.

L=y .

N—" Test przewodu IEC: zwarcie L z N.

L—\,— - . T

N—" N\ est przewodu IEC: zamienione L z N.

dbL

Gotowos¢ do skasowania banku (pamigci).

Ei Ed

Btad wewnetrzny, odda¢ miernik do serwisu.

Hak

Zbyt wysoka temperatura zadajnika pradu 10/25A.

FUSE

Przepalony bezpiecznik lub uszkodzenie wewnetrzne. Sprawdzi¢ bezpiecznik
i przepalony wymienic. Jezeli to nie pomaga odda¢ miernik do serwisu.

udbt

Napiecie na obiekcie.

L

Brak lub zty kontakt PEN-drive’a.

FULL

di 5

Pamie¢ PEN-drive’a zapetniona.
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